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Die Werkzeugverwaltungssoftware TDM,,,.q wurde spe-
ziell fiir die Holzindustrie entwickelt. TDM,..q umfaft
neben einer umfangreichen Verwaltung der Werkzeuge
bereits standardmafig Funktionen fiir das Bestellwesen
und das Werkzeuglager. Besonders einfach konnen die
fir die Holzindustrie typischen Werkzeuginformationen
(Technologiedaten, Servicezyklen und Werkzeughisto-
riendaten) den Werkzeugen zugeordnet werden.

TDM,,0.q — einfach in der
Handhabung - effizient im
Einsatz

TDM,,00q ist zugeschnitten auf
die speziellen Anforderungen
der Holzindustrie.

Dabei unterstitzt TDM,00q die
Arbeit der Werkzeugplanung
und -bereitstellung, der Lager-
organisation und des Bestell-
wesens.

Durch die effiziente Organisa-
tion mit Hilfe von TDMwood
koénnen

e Planungszeiten  verkirzt
werden
e RuUst- und Nebenzeiten

reduziert werden

e Werkzeuge standardisiert
und inventarisiert werden

e Erfahrungswerte festge-
schrieben werden
e Lagerbestdnde  gesenkt

werden

e Nachschliffe dokumentiert
werden

e Bestellungen kontrolliert

werden

TDMwood spart Kosten

Durch die Ubersicht aller vor-
handenen Werkzeuge stan-
dardisieren TDMwood- An-
wender |hr Werkzeugspekt-
rum, reduzieren die Zahl der
Werkzeuglieferanten und op-

timieren dadurch ihr Werk-
zeugeinkaufsvolumen be-
trachtlich.

o TOMwood - [Komponente Stammdaten]
Bearbeiten  Verwendung  Graflk  Fenster  Hife

schliffe automatisch zugeord-
net werden.

Dadurch ist es moglich, den
Lebenslauf jedes Werkzeuges
zu verfolgen. Mit diesen Daten
kénnen dann Bewertungen
und Vergleiche von Werkzeu-
gen und Lieferanten erfolgen.

Die Werkzeugbeschaffung
kann sich somit auf korrekte
Informationen beziehen. Dar-
aus ergibt sich eine Senkung

Identrummer [120204 j 3

Bezsichnung 1 | 180204 x| Beasithrung 2 [Hochleist, Schaftfraser =]
Werkzeugklasse [ScHaFTFRESER | cAD-hr 180204 =

Werkzeugaruppe [STaTIONAR (BAT) x| Anaschn. 3

Schneidstoff [Leuconia j Trenn, WST-seitig j
Plattengeometrie | Trenn, WEW-seitig ZYL525 j

Bezeichnung [ wert

Flugkreis @ D 25.00

Flugkreis @ D1 35.00

Flugkreis @ Drnas 25.00

Gesamtlinge L1 62.00

ichnittbreite L2 115.00
iSchaftlinge L2

rchaft @ d rechts
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 stiickiste € Technobgie Bestinde

€ Ipformation ¢ Leferanten ¢ Lagerinfa & Inventare

| Inventarnummer | Kostenstells

| Arbeitsplatz &

4711-001 111 MASCHINE
LA711-002 112 LAGER

Internet

MASCHINE Anzahl Nachschiffe

II.DDDD
E.DEIEIEI
Werbrauchter Standwed Fgoom  m
Aufgel. Servicekosten 50 ooog
- B
;l_l

Reststandweg

Der schnelle Zugriff auf die
gewinschten  Informationen
spart Zeit und Geld.

Das Wissen Uuber tatsachlich
vorhandene Werkzeuge und
deren genauen Aufenthaltsort
vermeidet langwieriges Su-
chen oder unnétiges Bestellen
von Werkzeugen. Planungs-,
Rust- und Nebenzeiten wer-
den auf ein Minimum redu-
ziert.

Weiterhin kénnen in TDMwood
die Werkzeuge als eindeutig
identifizierte Inventare gepflegt
werden. Jedem Werkzeug
kann die Anzahl der Nach-

des Werkzeugbestandes in

der Fertigung.
Der ~-Werkzeuglebenslauf*
schafft transparente Werk-

zeugkosten, die gerade bei
hochwertigen Werkzeugen
von Bedeutung sind.

TDMwood tibernimmt
Werkzeugdaten aus Kata-
logen der Werkzeugher-
steller

TDMwood verfigt Uber
Schnittstellen zu Werkzeug-
herstellerkatalogen (z.B.
LEUCO). Damit ist die Uber-
nahme von Werkzeugen aus
unterschiedlichen  Katalogen
ein Kinderspiel. Die Kataloge
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kdonnen entweder als Gesamt-
heit oder als einzelne Kompo-
nenten in TDMwood Uber-

nommen werden.

suchen, Schritt 1 von 4

—SCHAFTFRASER.

zeuge und Rustplane. Die
grafische  Werkzeugauswahl
unterstitzt den Anwender bei
der schnellen und einfachen
Auswahl von Werkzeugen.

Durch Anklicken eines
der Bilder wahlen Sie
eine Werkzeugklasse.
Die aktuell gewihlte
Klasse wird durch ein
Hakchen gekenn-

zeichnet.

Mit "Weiter' gelangen
Sie in die graphische
Auswahl der unter-
lagerten Werkzeug-

o
=

gruppen.

< Zuriick | Waiter > |

Abbrechen |

Werkzeuge suchen mit
TDMwood

Werkzeuge kdnnen mit
TDMwood auf unterschiedli-
che Art und Weise gesucht
werden: Uber die verschiede-
nen Sachmerkmale wie zum
Beispiel ldentnummer, Be-
zeichnung, den Werkzeug-Typ
und uber die Werkzeug
Sachmerkmale wie zum Bei-
spiel Lange, Durchmesser,
etc. Eine der bequemsten
Arten zu suchen ist die grafi-
sche Werkzeugsauswahl.
Uber spezielle lcons kénnen
Werkzeuge bearbeitungsspe-
zifisch ausgesucht werden.
Diese Icons wurden von An-
wendern fir Anwender entwi-
ckelt.

TDMwood baut Kom-
plettwerkzeuge  zusam-
men

TDMwood verwaltet Werk-

zeugeinzelteile, Komplettwerk-

Die Plausibilitédtsprifung stellt
sicher, dass beim Zusammen-
bau von Komplettwerkzeugen
aus Komponenten nur jeweils
passende Komponenten an-
geboten werden.

Fir alle Komponenten und
Komplettwerkzeuge kann ein

Bestellung anlegen, Schritt 2 von 3

Lagerort hinterlegt werden

(Lagerortverwaltung).

Bestellen mit TDMwood

Uber die integrierte Bestell-
funktion kann der Anwender
Werkzeuge beliebiger Werk-
zeughersteller oder Lieferan-
ten bestellen. Die Bestellun-
gen konnen auf firmenspezifi-
schen Formularen ausge-
druckt und weitergeleitet wer-
den.

TDMwood Uberwacht offene
Bestellungen, Teillieferungen
und erledigte Bestellungen.

Neben den Lieferanten wer-
den die Brutto- und Nettoprei-
se, sowie die vereinbarten
Rabatte fir Werkzeuge und
das Nachscharfen gefiihrt.

Mit dem im Bestellwesen in-
tegrierten  Bestellvorschlags-
wesen kénnen nach verschie-
dene Kriterien Werkzeuge zur
Wiederbeschaffung  automa-
tisch vorgeschlagen werden.

Das ist eine wesentliche Hilfe
um optimale Bestande zu er-
halten.

—Lager Fir Bestandstbersicht wahlen

Lager [112 LaGER |

arbeitsplatz | LAGER

Ausvaahlkriteriom: v Kompanenten mit Bestand O
¥ Mindestbestand unterschritten
¥ Reststandwegeanzahl unterschritten

Sortiert nach:

{* Identnummer ™ Bezeichrung

Wahl des Lagers fiir
das die Bestellliste
j erstellt werden soll.
(Keine Auswahl: Alle
Lager)

Wahl des
Auswahlkriteriums.
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Lagerfiihrung
mit TDMwood

Mit TDMwood werden alle
Werkzeugneuzugange ins
Lager aufgenommen und Bu-
chungen auf die anfallenden
Kostenstellen vorgenommen.

Barcodelesegerate unter-
stitzen die Buchung der
Werkzeuge

TDMwood unterstitzt das
Buchen von Werkzeugen Uber
einen direkt an den PC ange-
schlossenen Barcodeleser.

= TDMwood - [Lagerverwaltung]

B Bearbeiten  Fenster  Hilfe

]S [a

zlxl

Hauptmenil L LLitgyeti

¥ Maschine

¥ Instandsetzung |

¥ Lager I~ Maschine

I~ Instandsetzung |

| Arbeitsplatz

| Kostenstelle

| Arbeitsplatz

109 LEUCOSERVICE
110 SERVICE
L3111 MASCHINE

SERVICE
SERVICE
MASCHINE

e | Kostenstelle
# 112 LAGER

113 [DENT

ol

LAGER
WEZIDEMTIFIKATION

5
-
&

Idert. .. | Inventarnummer | Anz.Mach. | NI I L..| Bezeichnung 1 &

180204 4711-001 10 01
180204 4711-003 1 01

Bestellwesen

Lagerrmodul

“

Internet

Die Buchungen erfolgen vom
Lager auf die entsprechende
Kostenstelle in ein und dersel-
ben Maske. Somit verwaltet
TDMwood den Lager- und
Umlaufbestand der Werkzeu-
ge vollstandig und in einer Art
und Weise, wie es ein mittel-
standisches Unternehmen
bendtigt.

Informationen Uber Lagerorte,
Bestell- und Mindestbestande

kénnen bequem abgelesen
werden.

Mit Hilfe eines integrierten
Bestellassistenten kénnen
Werkzeuge zur Bestellung

vorgeschlagen werden, die
bestimmte Kriterien nicht erful-
len (Reststandwege, Mindest-
bestand und keinen Bestand).

D23 DIA-Scha
D25 DIA-Scha

Identn... | Inventarn. .. | AI N| G| L.I Bezeichnung 1

172021
17377
178724
180204 4711-002
180204 4711-004
180710

173797
Hydro-Spannfutter

comoao
[
co~oaoao

180710

sl

Barcode-Etiketten kénnen,
Uber einen entsprechenden
Drucker, erstellt und am
Werkzeug oder an den Lager-
fachern befestigt werden. Da-
durch wird das Buchen mit
dem Lagermodul noch einfa-
cher gestaltet.

-
Langeneinstellschraube

D25 DIA-Schaftfréser
D25 DIA-Schaftfrédser

Die Buchungsmadglichkeit Uber
Barcodes kann Uber einen
Systemparameter ein  und
ausgeschaltet werden.

Integrierte
AutoCAD-Schnittstelle

TDMwood verfugt optional
Uber eine direkte Schnittstelle
zu AutoCAD LT. Um Zeich-
nungen zu erstellen oder zu
modifizieren wechselt der
Anwender, nachdem er eine
Komponente oder Komplett-

werkzeug ausgewahlt hat,
direkt in das AutoCAD LT
System.

Dort steht ihm eine Werk-
zeugspezifische Benutzer-
oberflache zur Verfigung, die
Uber Werkzeug-

Teilezeichnungen erfligt.

Der Aufbau einer Werkzeug-
grafik fur Komponenten und
Komplettwerkzeuge wird da-
mit zum Kinderspiel. Darlber
hinaus koénnen fur die Rust-
plane, Aufspanskizzen oder
Werkstick- und Vorrichtungs-
zeichnungen erstellt oder mo-
difiziert werden.

TDMwood integriert sich
in die vorhandene Soft-
warelandschaft

TDMwood ist unter allen Win-
dowsbetriebssystemen lauffa-
hig und unterstitzt die gangi-
gen Netzwerksysteme.

Mit einer Installations-CD in-
stalliert lasst TDMwood auch
bei lhnen leicht und automa-
tisch installieren.
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Die Dienstleistung rund
——— L ]
Komponentenblatt
um TDMWOOd 1wl B 0VVOOO po LEUCO
. . . Stammdaten
TDMwood ist ein einfach zu idortnummer s Trennstelle WST-seitig
bedienendes, Uberschaubares Bezeichming 2 Hochlas Sehafracer Platoneta oo o
System. Trotzdem unterstiitzt Wereuggroppe  STATIONAR (BAZ) AD oA Sa0204
eine effizient gestaltet Schu-
lung die schnelle Einarbeitung Sachmerkmalsleiste
in das System. Preisgiinstige Bezeichnung Wert  [Einheit =
Standardschulungen zu festen o 2500 mm =
Terminen finden zentral statt. Flugkreis & Dmax 25.00[mm @ s
1 H Gesamtlange L1 62.00mm
Firmenspezifischen Schulun- ———— +15.000mm
gen konnen vor Ort durchge- Schaftings L3 mm
fihrt werden e B
. Zahnezahl Z
'Schneidrichtung links (_[
" Radius R imm 35
Uber den Wartungsvertrag Fasewinkel
kénnen Hotline und Updates in Profitefe T mm L2z
Anspruch genommen werden. Lieferantendaten
IPos. Kurzbezeichnung Bestellnummer /Artikelbezeichnung |Artik elbezeichnung2 Listenpreis|Rabatt in %
I i fraser K |
2} 20100 SERVIGE RERFORD sasam0 ETT -
Ihr AnSDreChDartner: 3]WERKZE UG MUSTERMANN 4111 Hight a 35,95 10,00
4[SERVICE DIENST MULLER [123456 450,00) 30,00
Friedhelm Rempp Technologie
DipI.-Ing.(Fh) Fe= ":leurn:fr::fr' Material rertefren Ve [m/min] | n [1/min] [Vf [nm/min] ?;“[::nl]“e"el\[n::;]e ap [mm] | ae[mm] | _t[min] !
1hoows |7 formatieren 31| 2000 30 2500
U 2200001 F:Z rbeschi ligen 30 25000 25
LEDERMANN GmbH Legende: vc it, n Drehzahl, vf fz hub je Zahn, f Vorschub je Undrehung, ap Schitttiefe, ae Schrittbreite, t Standzeit
illi Stiicklist
WIIII Ledermann Str' 1 [Pos. [Stiick [Komponente thikelbgza‘chnunguc e [Artikelbezeichnung 2 [Lagerort |
72 160 HORB 1 1[172921 I | | |
Phone: +49 7451 93-233
Fax:  +49 7451 93-7233
Infodaten
friedhe|m_rempp@|eucolcom Ellzc;\siungswerlqeug zum Vor- und Fertigfrasen
-in Span- und MDF-Platte n roh, melamin-
harz-, papierbeschichtet
LY

Konstruktion
design engineering °

Werkzeugverwaltung
tool data management

Werkzeugvoreinstellung
tool presetting

Einkauf und Beschaffung o
purchasing and procurement

yi
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Planung

o planning

Analysen und Reporting
analysen and reporting

Serviceabwicklung
maintenance handling

e Lagerverwaltung

inventory management




